
Dieselstraße 5
74172 Neckarsulm

Telefon 07139 – 93149-0 
Fax 07139 – 93149-99

www.haba-haehnle.de
info@haba-haehnle.de

WECO - HOCHSTE PRÄZISION, FAIRER PREIS 
IHRE WAHL FÜR EFFIZIENTES SCHWEISSEN

Wir haben für jede Anwendung die passende Schweißanlage!

Bei uns findet der Profi wie auch der Hobbyist die Anlage seiner Wahl!
Volles Programm in (fast*) allen Preis-Leistungsklassen.
(fast*) Billige Schweißanlagen aus China gibt es bei uns nicht!

Beratung vor Ort, Lösungskompetenz, Vorführung, Teststellung, Mietanlagen,
Gewährleistung, technischer Service, schweißtechnische Kompetenz,
Ersatzteilbevorratung, Schulung, Lieferservice, Zertifizierung, Anwendungstechnik,

 … und Kümmern - dafür stehen WIR!



DIE DISCOVERY - WIG INVERTER - REIHE

Discovery 220T DC

einphasiges Inverter-Schweißgerät
Durch DC ideal für das Schweißen von
Stahl, rostfreien Stahl und Kupfer geeignet.

Technische Daten:

Discovery  220T DC Discovery 221 AC/DC

1 x 230 Vac ± 15% @ 50-60Hz

WIG E-Hand WIG E-Hand

60% 60% 60% 60%

180A 180A 180A 150A

5A - 220A 10A-180A 5A - 220A 10A-180A

18,6 kg 19,5 kg

6

MICROPULSE 225
1x230Vac ± 15% @ 50-60Hz

T 16A
MIG/MAG TIG MMA

30% 60% 100% 55% 60% 100% 40% 60% 100%
220A 175A 145A 220A 210A 175A 180A 155A 125A

- 80% 100% - - 100% - - 100%
- 220A 180A - - 220A - - 180A

10A-220A 10A – 220A 10A – 180A
52V / 5V

6,5KVA -6,4KW
23

509 x 226 x 368mm
16 Kg
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Discovery 221 AC/DC

einphasiges Inverter-Schweißgerät
Durch DC ideal für das Schweißen von

Stahl, rostfreien Stahl und Kupfer geeignet.
Die Funktion AC erlaubt das hochqulitatie  

verarbeiten von Aluminium, Magnesium  
und Legierungen.



VIELFÄLTIGE PRODUKTPALETTE: WECO BIETET
SCHWEISSANLAGEN FÜR ALLE ANWENDUNGSBEREICHE

2

Discovery 300AC/DC Evo

53 4

1 2

WIG AC/DC - E-Hand

1	 Grafisches	Display	mit	
	 mehrsprachigem	Menü	

2	 Drive	Knopf	Encoder	
	 gestattet	die	Bedienung	
	 mit	einer	Hand

3	 Direkter	Zugriff	auf	die	
	 Sonderfunktionen

4	 Schneller	Zugriff	auf	die	
	 Job-Abruffunktion

5	 USB	Anschluss	zur	Übertragung	
	 der	gespeicherten	Jobs

Frontbedienung einfach und intuitiv
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SYN 2,5KHz

0
+ +

- -

0

Discovery 300AC/DC Evo

3x400Vac ± 15% @ 50-60Hz

20A

30% 60% 100% 30% 60% 100%

300A 220A 180A 300A 220A 180A

5A – 300A 10A – 300A

9/59V

14,6kVA – 11,4kW

23S

460 x 230 x 325mm

23,0Kg

Discovery 300AC/DC Evo

TECHNOLOGIE SCHWEIßVERFAHREN

SONDERFUNKTIONEN

MATERIAL

INDUSTRIE

Discovery 300 AC/DC Evo ist ein anspruchsvolles dreiphasiges Inverter-Schweißgerät, mit modernster Inverter-Technik und 
hervorragenden Lichtbogeneigenschaften, das sich ideal zum WIG Gleichstrom und Wechselstromschweißen eignet. Das DC 
Verfahren ist ideal beim Schweißen von herkömmlichen Stählen, rostfrei Stählen und Kupfer. Die Funktion für die WIG AC 
gestattet das hochqualitative Verarbeiten von Aluminium, Magnesium und Legierungen. The Ac function is extremely high 
performing for welding aluminum, magnesium and alloys. 
Discovery 300 AC/DC Evo eignet sich besonders für Anwendungen, die höchste Präzision verlangen, wie z.B. Anwendungen 
in der chemischen Industrie, Lebensmittelindustrie und anderen Bereichen.

Die neue digitale Frontbedienung (Evo) gestattet den direkten und schnellen Zugriff auf die verfügbaren Sonderfunktionen. 50 Spei-
cherbare Programme stehen zur Verfügung und sie können direkt vom Up/Down Brenner abgerufen werden. Man kann verschiedene 
Jobs -Sequenzen erzeugen und steuern, die an vielfältige Einsätze angepasst werden können. Es ist möglich beim E-Hand Verfahren den 
Elektrodentyp (Basisch, Rutil, CrNi, Alu), zur Optimierung der Schweißeigenschaften, anzuwählen. Es ist auch möglich die automatische 
Umstellung der Polarität direkt von der neuen Frontbedienung, das vermeidet unnötigen Aufwand des Kabelabsteckens. Am Ende ist 
die Funktion AC (zum Wechselstromschweißen) zusätzlich verfügbar, das eignet sich optimal zum Sonderelektrodenschweißen.

WIG AC/DC - E-Hand Technische Daten

Aluminium

Instandhaltung Industrie Werftbau Rohrleitungsschweißen

Stahl Edelstahl Kupfer

WIG AC/DC E-Hand

WIG E-Hand

Discovery  - Inverter Schweißgeräte

Die neue digitale Frontbedienung (Evo) gestattet den direkten und schnellen Zugriff auf die 
verfügbaren Sonderfunktionen.
50 Speicherbare Programme stehen zur Verfügung und sie können direkt vom Up/Down 
Brenner abgerufen werden. Man kann verschiedene Jobs -Sequenzen erzeugen und steuern, 
die an vielfältige Einsätze angepasst werden können.

Je nach Ausführung ist die Funktion AC (zum Wechselstromschweißen) zusätzlich
verfügbar, das eignet sich optimal zum Sonderelektrodenschweißen.
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* nur bei AC/DC  Ausführung
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cherbare Programme stehen zur Verfügung und sie können direkt vom Up/Down Brenner abgerufen werden. Man kann verschiedene 
Jobs -Sequenzen erzeugen und steuern, die an vielfältige Einsätze angepasst werden können. Es ist möglich beim E-Hand Verfahren den 
Elektrodentyp (Basisch, Rutil, CrNi, Alu), zur Optimierung der Schweißeigenschaften, anzuwählen. Es ist auch möglich die automatische 
Umstellung der Polarität direkt von der neuen Frontbedienung, das vermeidet unnötigen Aufwand des Kabelabsteckens. Am Ende ist 
die Funktion AC (zum Wechselstromschweißen) zusätzlich verfügbar, das eignet sich optimal zum Sonderelektrodenschweißen.

WIG AC/DC - E-Hand Technische Daten

Aluminium

Instandhaltung Industrie Werftbau Rohrleitungsschweißen

Stahl Edelstahl Kupfer

WIG AC/DC E-Hand

WIG E-Hand

* *

Große Auswahl an



QUALITÄTSPRODUKTE MADE IN ITALY
MIT MODERNSTER TECHNOLOGIE

Discovery 300 AC/DC

Die Discovery 300 AC/DC ist ein anspruchvolles dreiphasiges Inverter-Schweißgerät
Durch DC ideal für das Schweißen von Stahl, rostfreien Stahl und Kupfer geeignet.
Die Funktion AC erlaubt das hochqulitatie  verarbeiten von Aluminium, Magnesium und 
Legierungen.

Die Discovery 300 AC/DC eignet sich besonders für Anwendungen, die höchste Präzision
verlangen, wie z.B. Anwendungen in der chemischen Inustrie, Lebensmittelindustrie 
und anderen Bereichen.

Technische Daten:

3 x 400 Vac ± 15% @ 50-60Hz

WIG E-Hand

60% 60%

220A 220A

5A - 300A 10A-300A

23,0 kg
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MICROPULSE 225
1x230Vac ± 15% @ 50-60Hz

T 16A
MIG/MAG TIG MMA

30% 60% 100% 55% 60% 100% 40% 60% 100%
220A 175A 145A 220A 210A 175A 180A 155A 125A

- 80% 100% - - 100% - - 100%
- 220A 180A - - 220A - - 180A

10A-220A 10A – 220A 10A – 180A
52V / 5V

6,5KVA -6,4KW
23

509 x 226 x 368mm
16 Kg
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MICROPULSE 225
1x230Vac ± 15% @ 50-60Hz

T 16A
MIG/MAG TIG MMA

30% 60% 100% 55% 60% 100% 40% 60% 100%
220A 175A 145A 220A 210A 175A 180A 155A 125A

- 80% 100% - - 100% - - 100%
- 220A 180A - - 220A - - 180A

10A-220A 10A – 220A 10A – 180A
52V / 5V

6,5KVA -6,4KW
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509 x 226 x 368mm
16 Kg
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MICROPULSE 225
1x230Vac ± 15% @ 50-60Hz

T 16A
MIG/MAG TIG MMA

30% 60% 100% 55% 60% 100% 40% 60% 100%
220A 175A 145A 220A 210A 175A 180A 155A 125A

- 80% 100% - - 100% - - 100%
- 220A 180A - - 220A - - 180A

10A-220A 10A – 220A 10A – 180A
52V / 5V
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23
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MICROPULSE 225
1x230Vac ± 15% @ 50-60Hz

T 16A
MIG/MAG TIG MMA
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6,5KVA -6,4KW
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Lieferbare Ausführungen:



Micropulse 225

Multiprozess-Schweißanlage
Durch ihr geringes Gewicht (16kg) hat sie ein einmaliges Gewicht / Leistungsverhältnis.
Die MICROPULSE 225 ist ausgestattet mit folgenden Prozessen: 

•	 STANDARD SYNERGIC MIG MAG
•	 PULS MIG MAG
•	 MMA
•	 WIG DC LIGT Prozesse

3Micropulse 225

Power Focus für erhöhten Tiefeinbrand.

Power Focus pour l’haute pénétration.

Power Root optimal zum Wurzelschweißen.

Power Root / Passe De Racine spécifique pour les
soudures de la première passe.

Die WECO-MICRO-Puls 225 ist mit über 50 synergic 
MIG/MAG Kennlinien ausgestattet.

Tout matériau peut être soudé grâce aux nombreuses 
courbes synergiques disponibles (+ di 50 courbes).

Schnelle Umpolung an der Front.

Changement de polarité frontale rapide.

EURO-ZA zur schnellen Verbindung / 
Trennung des Schweißbrenners.

Prise EURO pour une connexion/
déconnession rapide de la torche

Die Plexiglas-Schutzklappe schützt das Bedienpanel.

Ecran en plexiglas qui protège le panneau de 
commande.

Die Einschaltdauer von 220 Ampere bei 30 % (40 °C) ermöglicht ein Arbeiten bei 
erschwerten Bedienungen.

Le facteur de marche de 220Ampere à 30% (40°C) le rend adapté même aux 
travaux lourds.

Sonderfunktionen
Fonctions Spéciales

Die WECO Micropulse 225 ist mit
über 50 Synergic MIG/MAG-
Kennlinien ausgestattet.

Technische Daten:

1 x 230 Vac ± 15% @ 50-60Hz

MIG/MAG E / MMA

30% 60% 100% 40% 60% 100%

220A 175A 145A 180A 155A 125A

10A - 220A 10A - 180A

16 kg

6

MICROPULSE 225
1x230Vac ± 15% @ 50-60Hz

T 16A
MIG/MAG TIG MMA

30% 60% 100% 55% 60% 100% 40% 60% 100%
220A 175A 145A 220A 210A 175A 180A 155A 125A

- 80% 100% - - 100% - - 100%
- 220A 180A - - 220A - - 180A

10A-220A 10A – 220A 10A – 180A
52V / 5V

6,5KVA -6,4KW
23

509 x 226 x 368mm
16 Kg
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MICROPULSE 225
1x230Vac ± 15% @ 50-60Hz

T 16A
MIG/MAG TIG MMA
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MICROPULSE 225
1x230Vac ± 15% @ 50-60Hz
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MIG/MAG TIG MMA

30% 60% 100% 55% 60% 100% 40% 60% 100%
220A 175A 145A 220A 210A 175A 180A 155A 125A
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MIG/MAG TIG MMA
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Dieselstraße 5
74172 Neckarsulm

Telefon 07139 – 93149-0 
Fax 07139 – 93149-99

www.haba-haehnle.de
info@haba-haehnle.de

ROBUSTER ALLESKÖNNER

Pioneer 403MKS
MIG/MAG SYNERGIC / WIG LIFT / E-HAND / FUGENHOBELN

Die Pioneer 403MKS ist ein dreiphasiges kompaktes Inverter Schweißgerät 
zum MIG/MAG-Schweißen.
Zusätzlich verfügt das Pioneer 403MKS über folgende Verfahren: E-Hand, WIG mit
Kontaktzündung und Lichtbogen mit Druckluftfugenhobeln.
Die hoheEinschaltdauer ermöglicht ununterbrochenes Arbeiten auch bei Anwendungen,
die hohe Arbeitszyklen erfordern.

2

BasicTrolley R

Pioneer 403MKS
MIG/MAG SYNERGIC / WIG LIFT / E-HAND / FUGENHOBELN 

Pioneer 403MKS ist ein professionelles dreiphasiges kompaktes Inverter-Schweißgerät zum Mig-Mag
Kurzsprühlichtbogenschweißen von verschiedenen Werkstoffen wie Baustahl, Edelstahl und Aluminium.
Pioneer 403MKS verfügt außerdem von den folgenden Verfahren: E-Hand, WIG mit Kontaktzündung und Lichtbogen 
mit Druckluftfugenhobeln, d.h. das Gerät ist eigentlich Multifunktion. Die hochwertige Einschaltdauer ermöglicht 
ununterbrochenes Arbeiten auch bei Anwendungen, die hohe Arbeitszyklen erfordern. Sonder MIG / MAG Kennlinien: 
Power Focus und Power Root.

3

PIONEER 403MKS

3x400Vac ± 15% @ 50-60Hz

25A

MIG - MAG TIG-WIG MMA - E -HAND

40% 60% 100% 40% 60% 100% 40% 60% 100%

400A 350A 320A 400A 350A 320A 400A 350A 320A

10A - 400A 10A - 400A 10A - 400A

 66V / 10V

18,9kVA - 16,2kW

23

460 x 990 x 940mm (basic)

KIT 403MKS H2O BASIC - 90,4Kg

/ r

C.U.23

1x400Vac ± 15% @ 50-60Hz

1.6@ 500V

P 1 l/min 950W (1 l/min)

Pmax 0,32MPA (50HZ) - 0,43PA (60HZ)

4.5l

23S

720 x 290 x 235mm

30,0 Kg 

Pioneer 403MKS
Sonderlichtbogen

Technologie 

Technische Daten

Power Root
Die Sonderfunktion Power Root ist ein 
gesteuertes Kurzlichtbogen-Verfahren 
mit „kaltem“ Tropfentransfer. Sie 
gewährleistet höchste Qualität bei den 
Wurzellagen.

HAC Hybrid Arc Control
Das innovative WECO Steuersystem 
HAC (Hybrid Arc Control) garantiert 
einen weichen und stabilen MIG/
MAG - Lichtbogen und folglich 
eine hervorragende Qualität der 
Schweißnaht und das fast völlige 
Fehlen von Spritzern bei allen 
Arbeitsbedingungen.

Power Focus
Die Sonderfunktion Power Focus wurde 
zur Verringerung der Fertigungskosten 
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Technische Daten:

3 x 400 Vac ± 15% @ 50-60Hz

MIG/MAG

60% 100%

350A 320A

10A-400A

90,4 kg
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MICROPULSE 225
1x230Vac ± 15% @ 50-60Hz

T 16A
MIG/MAG TIG MMA

30% 60% 100% 55% 60% 100% 40% 60% 100%
220A 175A 145A 220A 210A 175A 180A 155A 125A

- 80% 100% - - 100% - - 100%
- 220A 180A - - 220A - - 180A

10A-220A 10A – 220A 10A – 180A
52V / 5V

6,5KVA -6,4KW
23

509 x 226 x 368mm
16 Kg
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